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Unit 1

Preparing garment design collections for a season (I & fere uf¥em fewimg Wug duR &)

Session: 1 Classify garments and their various components and describe Q
garment manufacturing processes (Wﬁ?ﬂ:ﬁ BT BT BT, 3@ fafua
g™ ST ad1 Ry fFmior yitsarsii &1 quie &)

+»+ Classification and Categories of Garments (uﬁuﬁmmﬂmur MR m A
TR H U8 B Sead] ookl ol e H [GHR Bs YPR P HUS IUA 8l o | Al \(\xﬁnﬂ
Sia-2Yelt 3R Tt Wiie B &HdT & HRUT AT S{eT-3TRT TR 3R STl S I &
1.Fittype(ﬁﬁmq)-mﬁfﬁv—d%&nwuw%?ﬁqwﬁa‘ha%— flhe, TR a1 K

fihe 3R o fbe |
mmmwaﬁwmﬁ%ﬁmmﬁwﬁﬁﬁ@%wmezmmmw

f ﬁ 'L-‘.‘ » am|

(Fit type)
&, U9 g1 r8e B &el1 o fibe HUS Sl B1d 8, $TH SR & foT Sa1aT SFTS Biell &

3R I IR B feam|

B = S0 & 76 SRIGER T SSTIRHC Hed 5, ol Aigansd B fefor, Tul & s IR
S IR & FW UG 91d & 37 SMIRIATR HEd 8, oY I1-T0¢, e, Fdl, &3, Sabe, Ue,

(_\)2\‘ SER U SR 99-01 9|

3. Fabric Structure( ®US P gTdE & ATYR UR)-HUS| B! HUS P S & YR W o UHR H drer
ST & — dia (ST g2, Fes (ST g3 ofeliet) 3iR AH-ala | 37 HUs! & b= 7T Wiplae o 81 ghd &
SR BUR, 1, T, ITH 3R B 1 SR Tfebiere, TrIei, Uieiuee’ | dia BUS Heled 3R RbId 8 &,
1S HUS goarm 3R Réem a1d g1d &, Jafdh A-d1a- HUS T IR Seg! & ATl 81d & |

2. UtiIizati§ &ﬂ%anwwm—mﬁmwéﬁwm i fer S 81 S e Y WK



4. Function (T4 & 3MTYR TR HYS)-HUS| Bl S5 H1H TT IUANT & YR TR+ §TeT ST 8 S aohfaR,
UfeafamR, Saf i famR, Agefam ok RMiImR | aHhfRmR $ & THY UgH 9H a1d $US B & S AT,
HiHd Ue iR 3¢ | ufdeafaeR Qe a1 Ufded ARpersd & AU gd § oi fti, €131, Sidpe oiife | Saf

faaR wrféat STk enfeal # ug Sird § oI s SR e | WW@@%%W%%%W%Q
& fu s o 3 Q

5. Season (WIRTH & SATYR TR BYS)-HTHT-3THT HIGH H 3(cl1 UHR P HUS Ug- 9d g | wﬁq@u
B1d € - aa, T, auh, TR 3R Tl | T 3R a¥id W geh HUS SR HIY <Y, A-IE, 7w S
g1 IR T pIe, g, I 3R IeYP HUS ST S & | Tef § Sidbe, Wew, PIT 3R e 3R
T $US UG W1 3 | v

6. Manufacturing Method (FFHTOT & SITYR TR HUS)-HUS! B g1 & MR R G UPR B EId & —
ST 3R TR-AS | TSHS FHUS B! B 7S THM W STHT-31aT ' g1 ToR-Hs HuS fedt

fad & TR & 19 & AR T IR R RYdeR 918 o gl

7. Gender and Age Group (R 3R 3ITg & SMYUR IR HUE %ﬁw%@%ﬁﬁ%
Fust § i dier orar 8| Afgensii & HuS! § wWhe, ef M T o8 P BUS H o, A7, TR
3R e 31d ¢ I HUS T Eid § fore g G 1 Ug gebd & O &1, Sabe SR Wi |

aa‘f%ﬁm-mw%ww@ a9, BIC I 3R BRI

85ty|mg(m'smaiarrwwm@x$ 3IUR HUS IR UHR & 8id § - WUd, IH-TE6E, ©EE
3R HYE TRAC | WU HUS TTHI T I TG § ol SISRfAW 3R I HUS | If-wees
HUS! B UIeT 95ad g1 8 [ B! FARID T | WSeS HUS! H SITGT 9GATd Bidl § ol Whe, 99 IR
Sihe | A TR T A S FUS T 8

9. Price Range@ YR TR BYS)-H1Hd P YR IR HUS| Bl o1-US, Foie, Aree, 9ex 3R fEomgR

aﬁqtc'?fﬁ i | §olc HUS TR HUS 3R YRV SIS F Bd ¢ TTee HUS NS} S8R Biferd! & g
\ 3= WIed 81 IR 3R SRR Hus 1e7, 3= fEuie iR 3= uia ardt 81d B

\

\2\ % STUDY OF GARMENTS AND THEIR COMPONENTS (FUS! 3R 3% YR &1

C.)

1. Neckline (ﬁﬂﬁl’l?ﬁ)



fdt +ft 9% A Az I8 HIT BIaT 8 OTeT ¥ RR 3 ¥ s & 3ieR SIIdT 8 3R HUST UgHl I1 IIRT Sl

81 T8 HUS & Tdl & IRI 3R &1 3T HFT BT & SN TG P! Ol § 3R ol B! Yeral bl Ui dgrar g
AHATSA B IMCHT-3MET HTHR R fEHE T TS Il § | TS AH AR IRR Bt UTHTAdH T & HTHR B
fYepd U Il €1 7 PR 3R fSTIEA & SUR W AHas o fafia UHRI & aiffdrd faar o 9 g ((

a. Basic Neckline (3@ ars)-aRi® Fherzd a8 gl § o TRR 1 Ul T B &n?ﬁrawa%?
aﬂﬁ‘m‘cﬁ%l%Wﬁm@q%@a%wﬁﬁv%nﬁ%ﬁaﬁ%@@m%aﬁmm@

81 SUUBR B AHaArs- § 7 a1 TS 9aTs offdll & 3R 781 AISTs FTs ol 5 | T8 IR
ﬁ%lgﬂﬁm%W(Crew Neck) §

b. Deepened Neckline (@ﬁ@ﬁﬁ@ﬁﬁﬁﬁﬁ?ﬁﬂlﬂﬁﬂ%ﬁ%‘ﬂ% ITST TTERT ST SITell
%ﬂaﬁsﬁﬂ?ﬁwaﬁﬁ%lsﬂﬁmwmwﬁ%ﬁWWwﬁmﬁaﬁ?%aﬁ

‘ r B M e 2
U-Neck \Q\ V-Neck Wide-Neck
TERTS SR & me@ws‘mﬁél % ICTER0T U-]T, V-] 3R -9 bz |
c. Wide Neckline @133\, 158 AHdE H Aharsd B ASTs FeTs Sl 8, Alh STH! TS | Big

N

Scoop-Neck Raised Neckline

: §qdId Square- Neck

e fora ST | T8 PIeR 919 & SHWR afaet (@ fiel) fo=n & et 8 iR &8 & Faa TR & o g9 gt 21|
3BT YT I&TeU §1e e I7 ST (Bateau/Boat Neckline) §




d. Scooped Neckline (¥ptS ﬁm

T AH A TR SR AT Gl UHR B A alsH B B0 gl § | STH ADHArs Ui T 9 -id H

3R 17t Scht B 3R HY BT 3R ISt 17 Bt 81 3 N Abairs i g1 oI1dl ¢ | I§ I SR Ui GHl RSB
TS S Tl § 3R SHDT 3Pl BRH 9 fEoe & SR Jad avdl! g | SHD IGER0T V-], AT 3R <(
VIR AP B QQ

e. Raised Neckline / Built-up Neckline (¥ dT fee-31q A aTg)-35s d1 foee-30 Adhars-
T & SHTUR W HW B SR TS ATl 8 3R I TG Bl ER Tt 81 T8 HY 3R T & LRiCaE
ﬁﬁaﬂa@qmaﬁwwﬁwwmﬁwﬁw(ﬁwepiv e) Bl

Neckline Sample Development

Neckline Facing (9T @1 ufgpsan) :-

1. 9o Ugd Picd HUS BT T ¢h el o |

2. PHUS R TS RIS sl (he 3R 9F) T
AT BISd §U I 3MHR T HUSI HIC
(T8 IRIP i B - Hafl 11 T FT

3. 39 BRI P 7T IR e <ilp &R 9b I aid [\ 5
Wﬁ%ﬁﬁva&
2

4, THPITG AHARA D
5. 39 BRITTP TP DI IRP RISTTA S IRIT
| @, (Constructing a Neckline)
BB 3R Y fRuebr 3 |
j I BRI B! Ve T R Rider Sig S|
%Wﬂﬁ%’lﬁ(rawedges)ﬁﬁ?ﬁ"ﬂﬁl
1E e 3R 9 Sifey & Yesy HI s &

\&9. 3F AH AR R T T W ST & SIUR BRI B difed I ois |
C‘) 10. BIC AT (e HAIh) T 3R HRAT BT 3/cR B IRW (wrong side) AIS S

11. T AT B BRI B} aRB T B 3R TTHT 1/8 391 R 3fSR-Rea & |



2. Collars (ﬁm-ﬁmams‘famﬁ (neckline) o TRI 3R T A1 8 3R I8 g Tt & <8 Tﬁ{id{

T T ]| WHI: DIeR Jolide P [T AT ST B, Al ST IUTNT TS ! §u I Fa a1 gfear & mif

9 o forw ot fovar ST B | TaR U IR (single layer) TT a1 TR (double layer) & STAT ST YebdT & | BITR BT
CIRACEIR] m-m%w@ﬁmww%@%ﬁa (round), ST g31T (curved), scalloped ’CITﬂTﬁ?IT Q

(pointed) | Q
IR 11 5 i AR BT A TR > IR R 5 ) T o e e & &
QV
r e
h \ ;
/v
7\

Sailor Collar Peter Pan Collar % Turtle Neck Collar
A. Add-on Collars-Add-on TR 3T ¥ dOR fby 9I1d & %aﬁq@-ﬁn@fﬁwaﬁ%lﬁmﬁ%
forg 3 3R U & TTat 1 ATy off STl 8 1 Add-on PR ¥ dlel 971l 8;

3 J?r
o2 T N i T
Shawl Collar

(i) Flat GollArS PITR 7T & TRY 3R Y T TTHT Y (flat) T8 & | T PleR HfpaR Afgernait 3R 5= B

@%I JalexUl — Peter Pan Collar 33? Sailor Collar |

(ii) Stand Collars-3- BIeR} @I Band Collar 4 BT ST 81 T8 BIeR 7T & TR ¥ FW P 3R TS Ed &
PR BT A BT fb-TRT M, DR T faRST 81 Toba g | HH-H a8 = fierd § a1 ge v & forg et



AT TRl § | HIR DI Holgcil §-TE X & foTT $H% &9 H interlining TS STl g 1
J&leXUl — Mandarin Collar (Chinese Neck Band) |

(iii)) Rolled Collars-3 IR U5 7Tdl & UM IS TS ¥ad & 3R b GS&H< = BT 3R AR §1 39 collar stand
3R collar fall ®&d &1 Rolled HIeR 3l YR & BId & 6(

e Partially Rolled Collar — Ul &1 R Hedi 8 Qfdh W JUTe I8 &, S Bushirt Collar I%
« Fully Rolled Collar — QX1 TeR et 3 IRT 3R ST 8, SR Turtle Neck Collar| \/

Tl 1 STl b TGeTDR PIeR B SHTpfd SIS W & | TY BIeR H 37T J S TRl gt

JalexXUl — Shawl Collar | Q

3. Sleeve (FN19)-Kiid HUS BT I8 R BT 8 S Ug- a1t & 81 2139 BUS H e (B9 b

U T fRT) TR I STl & | el ol e T YRRl Gl 3R GR&M AT ]| 3P 3(elTal Tid

HUS! DI Yo M P oY 3rerT-3ra fgomg & of 18 @ TaTs U STTHT- ST B el & I
ﬁ%ﬁ)l

B. Grown-on Collars-Grown-on HIaR 37T @fﬁwﬁlﬁ Ef?m"m & Ty ﬁ% [ bodice &

e WG, Tedl oY (Bl dp), R-HIER Y 3R e o
wid & 7 U ¥ & UHRI & §lel ST 6;

A. Set-in Sleeve (ﬁ?g‘lﬁﬂﬂ)% @%ﬁﬁ?ﬂﬁ@?ﬁ%ﬁﬁ&@mmﬁﬁﬁﬁ%l B
STHEI R 3T I Ssax té@ g erge, et a1 thelt g3 feomga & &) wahdl 8|

WW JalexUl %':—Plain Q&Uff sleeve, Leg-o-mutton sleeve, Lantern sleeve, Bishop sleeve, Petal sleeve

3R shirt sleeve %
B. Sleeve Bodi@naﬁon (T-TITSH BITFEHRM)

ww 3R SISY (PUS BT HUR} fewm) o 31ifies a1 gt ave frere fSomga s S |

C.)

1;I'c|°"l?%r Kimono sleeve, Raglan sleeve, Saddler sleeve 3fR Dolman sleevel



a. Kimono Sleeve (FpHIY Telta)-39 UHR & Wid SS9 & T €1 T &1 gha | HI! oIl § | SAfeny 39
3R Bt Ryt foars el et 1 SieR3im YT & Hoigd a1 & forg Tl gusset 7T SITell B R et
RTHETID 3R FSTgd ST 3 |

!

Doln%sk@‘

b. Raglan Sleeve (X7a Tila)-39 Tild & &Y 3R Mg 1 5 g & Iy S fear srar |
¥ 3ievaH § s de faxd! e fowr et 81 ug wiig il &, 3ulee 39
SR iR IR g gl g e e 21 S‘\'

c. Saddler Sleeve (HSTR Wila)-39 UHR P T | & J U BieT AfAS (horizontal) THST HIEH
wita & ATy ST i &, For SiaT fesie

Kimono Sleeve Raglan Sleeve

d. Dolman Sleeve (ST %%ﬁ%ﬁﬁaﬁﬂﬁ TeRTS 3R ASTS db pleT wial 21

w%@ﬁwﬂa%mmﬁw W%I$ﬁ$ﬁ&ﬁﬁ@ﬁm:ﬁ%@m%%mﬁ
e amy Ryerrs o 181 gl

4. BB (Cuffs)-h HUS PLID Gl BT & off Wiid (@8) 1 Ue F Faa bR IR TTE Sl 81 ST IuanT
FUS P YR R A g™ & o fhaT ST 81 % TFTH T TWitg a1 Ue ot ddTs Uist §¢ Jabal
21 BB 33T H FU S 21 AR TR H0 ol TRd 1ol (S 9R) 81 & 3R 377
TR gHTaer T g1 B wiig a1 Ue & e fe &1 gae (pleats) TT IR (gather) 1 FHafHd w7
T ft geg

PH P pes of Cuffs)

A STYIR UX (Based on Style)

c‘\)& Extended Cuff (TRICSS W) — T8 Wi B! dals &I derd g



e Turned Back Cuff (€78 9% W) - U8 $Hdd ollde & foIg aam ST § 1

Extended Cuff

B. fAfur fafer & smer wr (Based on Construction Method)

a. One-piece Cuff Construction (d-- tﬂﬂa"l'ﬁ) sﬂﬁﬁﬁ@%@@%*?@m A AR B ST

ST ¢ | 38 e &1 R 9 51 gl ST I8 HH Al 3R ?, dfeh 39 fru sarer

CA R IY

b. Two-piece Cuff Construction ('g'—tﬂ?-l msﬂﬁa@ﬁ% chI S I o SITShR Hh ITIT STl HEIE]

%gﬁ%wwm@ﬁam%&ﬁwﬂﬁﬁm@ AT 2, AP TN HUS BT ITINT JgR
|

3NY 3R TS B (Open-band a nd Cuffs)

1. Open-band Cuff (3T h%ﬁ@% 3{1afT gt 8 R SUST UgH1 3R IARAT 31

\
&
2§ HRA F U a9, o, goh-311S T1 218 1 ITANT 3641 ST 81 S&Tex0l - /E & (Barrel cuff)

C-) hd S |
2. Closed-band Cuff (FISS-48 $W)-31 W B HIs U 51 giell | Tg AR W LITd HUS (O e
Hiser) T ST A ¢ dTfcs BT 1 TR S 3feR o o | A HUST R aTel -1 &1, d B b ST ST

ST ST © Tfeh U1 319 g |




5.Pockets(SId)-Uidhe 1 9ie U H 51 S1eT Ak Il 81 78 HUS & I R R fewrs & gl WU &
37eR B AR Tl Bl B, o a5 I 4 e T U fyth Teelt B1 S 31 ey B I Sie! it S e,
HITTSd B, I3, THA 3R Bic AR & & T Tl 51 38 & Ay & oid g1l &1 T 7@ & f 7eg
HRA §1 TYP 3IATAT, P IR O HUS| B! Jolae b o 1 18 St @ 3R IevT-3rerT fewga o wus!

SR TS A B

Types of Pockets ('J"ﬁﬁ' %L‘I’EFR)

a. In-seam Pockets (S9-H1H UThe)-SiT {3 T8 T UdT IadT 8, T Uidhe HUS &
s (@) b SR AT A § 1 Y SMHIR W 9, P, e, @he IR Bl b
W@ﬂﬁ@ﬁ%l E—Fﬂﬂﬁ@fﬂﬁ%@ﬁ%— Concealed In-seam Pocket

3R Exposed In-seam Pocket | /\%

« Concealed In-seam Pocket (50 §T §91-19 UTdhe)- ST TSR & %?‘R‘G’
HUS F 3ieR U8 §1 T SRR Faf 3R S H U I § feams

8 o, memﬁmw%aﬁrww

* Exposed In-seam Pocket (ﬁﬁ]ﬁ' aﬁaﬁsﬂ (In-seam Pockets)
Y Uidpe e R Wl & I3 Y IR FW b STd 8 1 3 ATST I aTeR ¥ @S ¢ §1 1 g TR
mﬁawﬁw@m%ﬁuﬁuﬁ&wﬁ@ééﬂ%l U UTebe 3(aRR Wi, G 7 Afgell b
e o wpd B U o B ,\\

Breast Pocket

with upturned
Flap

771 N

i \
i \
/ \
i \
] \
! i
] \

. Single Welt Double Welt
Slashed Pocket with Flap Pocket Pocket



b. Slashed Pockets (FATS UTPE)-39 UHR & Uldhe H HUS P STeR Had U BieT I Fe (e fewrs s
3R Tidhe BT ST e B RW 8id1 5| 3 Kie B HUS B Udel Bies I g1 o1 o, ok R dee o1 s9a
I Bl o g

J Uihe STHAR TR GBS & e, Sbe 3R BrHd de & Jiy @ d g

c. Flap Pockets Wﬂ%ﬁﬁﬁﬁ%ﬂmﬁw S NUIRIRSIR] %ﬁl@‘fﬂ Q
g Uidhe & e B adhdl ¢ AR Joae & w0 | 1t ST Rl g %
qauw&mmmwm%@nwa%w@@amﬁamm@a i
FWR BT 3R G g3 Hl 1l &, S Sibe b s Ulebe H|

6. Plackets (W C)-Widpe HUS! H &1 TS U gelt oTe gt & Rrad e M8
ST € | I8 Gl U RYArg ot W (seam) T SHIIT ST Taval © T HUS D ST S I 8| Wehe
HUS! T SHAT-IT SHTe! UR B Fhell § o T ag F, Ui, Ha 3 \T12S W H, 919 & g ard
R 7 e 3 wfa um & 1 Te IR IIER F R R | \(:)
™

[N

(J?s Plackets

WdHe & G HIT BN § s%ﬁﬂ (Overlap) 3R 3f@IAY (Underlap)|

NRAT FR HIT BT € S 3SIAY Bl &b el B 1 3SRy -T2 31 341 YT 8T @ ol @b
FTCEA R | afg Wbe H g o 8 dl Se-eid 3NaRad TR 3R s 3fe3ald R I oid 3|
e FHUSH T ey Bt fa= e gt 3 1 g3l 1R ASh! &b HUS! H a13 aRW BT HFT HR Igdl

Tigamsit 3R dsfHal & HUSI A S qRW BT UN HR I&d1 8| Wdhe Bl g B & forg de, §a,
IR a1 Ak BT SUTNT fobarT o Tebell |

Plackets & UBR

T Y A Qebe diF YbR $ 81d &



a. Centralized Placket (AT Wde)

b. Asymmetrical Placket (SRTATHT WPHe)

c. Double Breasted Placket (S9d S¢S Wdh7)

a. Centralized Placket (SCTISS Widhc)-U8 Wahe HUS & e d aid & Il § o Yex The, Yex 9, %
T T | TP ISTERVI & - 397 79 Widhe, YT 3aR TSaRH Widhe, e 13 YU wWahe, Fal &/

MY 3R TR wiabe |

Even Hem Placket@?@mmmqﬁmﬁw%ﬁ% @ET@EFFHE:T
¥ @1 S g

Wahe & d1F H gl 8 3R Fe i It oz & e 9ird 1 98 Wibe 3IRR

Wrap Over Projection Placket (i'q Wﬁﬁw@%sﬂﬁ%w WW‘&U@HT% 3R UISIg= aTaT HIT
&Eﬁuﬁm%llﬁ%ﬁqﬂWéamaﬁﬁaﬁmﬁq@m | ST IR W g AR 301 BT
&

W@iﬁﬁ%%@%m%mg&@mmﬁ%@@'

Kuflcket Zipper Placket

Centralized PIa@s

Continuous Wrap Pla 3 Y Wahe) -39 Wahe B U 8 HUS PI ISt J G YR ST I &1 I8
eﬂﬂ?ﬁwwﬁaa% ¥ &fc a1 goul &1 X B a1 P e T 33 o1 3 1 T 4 § 3R 31
:{tre:hﬂam%

Kurta ﬁ?ﬁﬁ% -8 Wdhe Pd &b A o H T f&ie 1R duR foar Sirar
HUS B U1 Y SaRAT 3TR 3SIAT Y o1 & | ST AT Tg

TRiC & 3IIR SHTHT-3(C 81 Yhell ¢ | I de, Je-TaId a1 §h 3R 371 &1

) foar Strar % I (Asymmetrical Plackets)




slit Opening (f&fe 3iafm-Fit-wft wust A Rt e s TR I HBRIT S bl forar srar g1 598
ey 3R SIS 51 BId | 3U 9 PR & oY e SR U BT ST o ST 8 | I8 SHfABaR S &b
H 3R T H &1 1l 5|

Zipper Placket (FTIR @) <<
N

T UPR P Whe H d¢ B & o FTR T Sl 8 1 98 iR Whe, T 3R Sidbe | ST
b. Asymmetrical Plackets (SITHHd Wdbe) Q\/

ST Wahe § e 81 8 Sl HUS & faegprd g H 781 81, Sfeh T W Bt 2109 pusi A
It 3R STt R U e g 81T At @ibe 1 IR e Bt [ 98t 81t & ) I (Fe)) Wabe §

TR T A 31 /\/\(Q

c. Double Breasted Plackets (Sd¢ a@@m (0
ST SRS DT HUS P A P} IR a1 & GHI 3R ST & | S9H §e $i g1 dfdaar
(rows) Bt 1 ©be I m%m%ﬁﬁa@ﬁm%
_O\
+ Garment Manufacturing Processes (?ﬂgfmfwm

TREC I H T &9 9 i IRUIgld g , Jd1e (Production) 3TR faehT (Sales) | Fa9 Ugd fewis=R
TUPUS! & [SWET 3R HAaRH 3R I= @SR} aur Fafdreli & fewrd g1 39 arg o
%ﬂmmmm%ﬁw TR A gEEal § O fear S 8|

TRHe 070 § HUS) Hrge ITeH T ST § dTfdh 3 Y31-¢-faR eiR & forg Suasy 81 9ds |

= | 1 T I22Y U8 B b 3 31l T[Urarell T U GUR B S ATgeh) b Sraah B @
B DA B TR ST YeH ¢ |

\&?mﬁﬂmﬁmaﬁa?ﬁﬁqﬁﬂﬁ@wmﬁﬁlmﬁww&ww
maﬁﬁ%ﬂsﬁ?wﬁﬁr%waﬁwaﬁ%



Steps:-

1. Purchase of Materials and Supplies (ATF3ft 1 @WE)-TaY Ugd HUS §H & forg i iR o7 arht
et o B 13U om, A, e, de, d9a onfe wfid 81d § 1 Wdie ¥ ugd HUS Bt urad, 1, Horgdht
3R Rigps snfe o) S &1 ol 21 <<

2. Making Production Pattern mﬁm-mm%mm%aﬁmmaﬁ% g
IS A R HUS T & 7w IUahT iy 91 § 3R 3778 TEt 17 3R fESIe &1 & a1 e 21

3. Grading (SIET-3(RT ATSS FATN-UH ol U &I Bie, HifeaH, T3 3R TaReT I8 =3l & S(ﬁcu
DI AET Hed 81 T8 HTH 81U T T HR VAR Pt Aeg I faar S g

4. Marker Making Wm-mwﬁﬁmﬁsﬂaﬁwm%ﬁ?m@nwﬁ

3R Wi BT YRT IUINT 81 o |

5. Spreading (P TaT=T)-ddl 9T IR HUS FI s W P P HW U g@%lsﬁrwwuaﬁ
HYS BIC o Y g

6. Cutting (@ Te)-HTHR & IR hisd &1 wRal &I 7= a1 a1 Y BTl oIl 81 3T HUS P It
fex TR B 91 Bl

7. Bundling (§S& §HTHT)-&¢ §U HUS! & 38T Pl R BIe dd A g far smar 8 aifes e &
Y I8 S A SST off I |
8. Garment Assembly / Sewing (ﬁl?l'lg)&l_d ot ﬁﬁa@mﬂq‘rﬁw@rsﬁwww

WW%IE@WW@TW& |
9. Wet Processing (@S 3fi¥ fosfa=r HUS! DY N1 ST & T Biderd Sledic faar oirar g arfe
HUST IIF, G 3R

10. Finishing (FPTATRM-39 , AT TS TSI & | HUS| B o1 B offcll § 3R I8 U fapar
ST 8 i 3 T 3R '

11. Packing (Gfdm)

5 I IS PP T 2TR H AR Udh b oi1aT § 3R fhR rda H +Repx Hor

%ﬁﬂﬁmﬂﬁa
12. Final QWaljty Audit (3ifere ura wiie)-Riade I ugd wue) &1 sifaw oifg o St 81 390 31, Ry,
mtrv TUTeTT St STt A1fh UTeeh bl 31 Msde |

\

N\
(_\)%ﬁmawrm-rh‘q(rm in the blanks)

Leeeeeeenn IS T T R Y I Y U8 3R IARA & AT U Sriiees Ga HIT gl g
2 PIR I 3R TS BT THagT & HIT & YR W ST ¢hs! & Y H §-1Y of1d g

Self Assessment



Ans. Key: 1.ﬁﬁT3=T(Neckline) Z.WW(Separate Collar) 3.WW(Raglan Sleeve) 4. PWH
(cuff), TOBet (Fril) <(

B. Answer the following Questions Q
1. S a1 URYF I &) - SRl IR W-Waﬂﬁ@rmmww%@&vﬁ

faRaul
2.ﬁwwa?ﬁ%?%%ﬁqﬁwﬁm“ﬁaﬁwﬁﬁw$ﬁmﬁww$
3. BIR & Al R fafau|
4.mmq&mﬁmﬁw@wa?ﬁ%?mﬁmwa7@fo



Session: 2 Estimating the fabric and material requirements for garment
construction and preparing cost sheet (tlﬁ‘%l'F-[ fator & fere 37'1% 3= ARTER
P ATTADAT BT SITHT AITAT YT AT U (Cost Sheet) TR HATN)

JaTG B GISHAT (Planning for Production) Q
W%aﬁv%wm,ﬂmﬁsﬁvmwﬁwwwmm%mﬁmma@)

TMHRY & YR TR Y] g1 51d 3, I8 SITHT-ITHT T8l B IS fha1 971a1 § 3R HUS & 9=
T3MIT JUR b1 Il B | 3T SATALUD HUS BT A bR [orel] b1 3HTeR foa oirelr & Q

1. a?crraﬁeaqeﬁ (Production Schedule)-3T8X THI TR W%WWW ST g
ITe Ueieh Rgde Bl aikg J Jeel HI-gRUl ST 8, S STHIR W 24 31 599 Ry,
HT, HUST 3R oy &t fEchtad) &) arRd 7 &t et 1

2. 3TGH &M (Production Capacity)-3dia &HdT Dl 3ef g fop S (fEd I | fohd dus o1
Tarelt g1 T8 Hhad! & MTHR, TR, b, Wi o DI T R o1 R AR FHwar
2 \'

g SolifR &R & & Bie-sie Tl # &f 3T IR &, FoR SAM (Standard Allowed

Minutes)ﬂﬂ@ﬁ%ﬁﬂﬁﬁﬂﬁ%ﬁ?@ﬁ%t@j ifopaw PUS ST IBA B

3. UG & a9 BT (Specify Qual dards)-3<3! TUraRTT & foTU ITe & GRM $© HHS I
fpu oma g1 Wiifthpe e & é‘& , I, Ufd <91 i, S 3R Uidhe & W18 3M1fS Bl bRt
' S TFHRY off 2t gt ]

4. 34 FArg=oT (Inv Béﬂtrol)-ﬁﬁ?%aﬁmmﬁﬂﬁﬁm:ﬁ%mmaﬂmsﬁaﬁw
%@WWqﬁaﬁammwm%,mﬁm-mw,waﬁ?
g B B & 3R BT THI & IR Iad1 R

5.% (Cutting Plan)-8% WS & TR F TIR BT B Ao &1 S &1 59 3 d8P 81d &
\% TSR 3R P g wiw|

C.\)z\ BT ¢ AT 3Tl TS B STIR BT 1 S 8, THY T8 GRIgrd b g |
o  HE g ERID: ATHIFT fFht & SMYR W UZA Y HFT o) Sl 81 3R Wb IR g1 dl e U8 R
Seat Woll o Tabdl |



TR B SATGH ANTd BT S{HT (Estimating the Production Cost per Garment)

Tt URe™ &t IUTGA ANTA a9 BT g SRes! BIdT & b ST & YR TR IUHT UIh Yo 7 T ST

21 fEomga ¥ ™ TRUr § P51 1S AT TUFT Y Wi-pIRETT e ST &, S AT IR STt & | Afd

IdIe & G Ul IRYM &) Gt drTd FebTaT 3oz gidT ? 1 39 aNTd & sus, fiowg, o4, sha@:ﬂ%((
fSont HHIRA SR Ay AT 5 |

TIY IUGNT 1 713 it 3R FATor fafdrt o1 uar Tadi 81 718 dbeiip, Igad e 3R P BRUI
HIRST UfhaT S B1 718 &, THIY 8 Uge d! FrayI Y Siid 1 ot g v

Wﬂﬁmmﬁmﬁwmwﬁﬁmmﬁwﬁﬁw

3ifaw amTd & for Piee 2fe TUR &t S g1 3T URYUH o1 Wb, el o dR, do, g, 31T
3R ART & T U S HUST, fow, 9 3iR 3 W 2nfird 8 g /\

1. Fabric Cost (PUS P ANT)-HIST URYM HI Hd AN Bl 60470% BIdT 8| 3MMI=TD HUS &I AT
B! U ek HUS H BT Y TN FRP $d HUST AN | 3o feefiast, S iR Simard Yo off

IS ST ghd B q

2. Trims and Notions (fRRT 3R WeTa® - AT, S, o9, ded, Req, o9, samfes sife =i
B §1 37 quft gl &t arTd g el ot 21

3. Labour Cost (% TRTd)-39H M Uee ST, S, Ry, R 3k ofdr S8 & #-avm ard
&rﬁaﬁm@mﬁasﬁm%@ LT & YR W H YT AT BT STH AT AT & |

N\

4. Overhead Charges @aa@@%%@wm%mmaﬁ% aﬁﬁv_{ﬂiﬂ, fororet,
TR, W & : , fasmom, Rifth iR qaReeRiT o |

5. OthereCoStN3I-I T)-3Td 3{TdT TG, Ufch T Jrft S §7R, Wifees ST, 21, b1 3i1fe 1 & oY
?R | BeTs, T 3R B S fadly orf +ft arid 9g1 3
\\

Y‘Preparatory Steps for Garment Construction ( TTRHS §9H 9 Ugd &1 a’cﬂﬂ)

HUST BIc I e $B S dIR] IR TSl 8 i BUS BT fhe 3R Wid (qehd) Jal Q| T8 STt §
% HUS & warp 3R weft 4T Tt 1z 7 &Y, fhR T 8f 3R PusT Rips (shrinkage) & e Siram mar g1l
Wmmﬁmma@mﬁwﬁ%_ Preshrinking, Straightening 3R Blocking/Trueing |



1. Preshrinking (T8¢ ¥ fIgre §MT)-STd HUST 417 & d1g BIcT 81 offdl & o) 39 Shrinkage (RiFs) H8d g
memﬁﬁm%m Relaxation Shrinkage%?f%"l Wmﬁmﬁﬂ?ﬁﬁlﬁ%ﬁ?ﬁﬁw
B Tt § SR Residual ShrinkageﬁT\_rl'lFlT%I

HUST S B! UihaT H 4T W a9 usar gl wmmwmm%mﬁmm&m%(

3 ¥ IR T et Rigrs ST 21 Q
e U T 1% Y 3P Rigps 81 A I BTe VU Preshrink BT SR SIeT 2 | ﬁﬂwwed
e BT 3, 3% Usal A Rigps 8o &1 wesd 81 giail| @
%ﬁ#lﬁﬂ{m%m Preshrinking & TRT: C)V\

o PHUS B! ATz H AISIHR Ject R I | /\(Q
. YR P 30 e U A i /\

. SffaRed ot FReEe ol <’)

o FHUS DI THA S8 TR AT 3R YT 1 e Y | b"\'

o T & TG g I B &_\i\r

o WP RS 9, TR BUST T

Non-washable mﬁﬁﬂ Dry Cleaning %CITGHT'IT%I
3 (Wool) F HUS! I folT London @ﬁm%mmﬁmwﬁwwwm
@ SR U9 fodn S | %

Straightening of fabric by tearing method



a. YT fAPTa® FeT AT (Drawing a Crosswise Yarn)-%ﬂﬁﬁﬁmﬁw W@WW%WW
1S9 §9 STt g | I 13 WR HUST Blehr [BRT Wt fovam Srar g1

b. W18 @1 faftr (Tearing Method)-T8 T Holgd §4 gU HUS! & T BT 8 | HUS & TR WR geab] e
TR G g1l A Wiaer W1t ST &, o fsrT Tten 81 srar 8 Q<<

C. aa-—ft-nsqwm (Cutting on a Prominent Line)-WWﬁ i (stripes), o 7 AR
I A= W Prea R et far S g |

——

«—Crosswise Grain—>

N "
N /
Straightening by cutting alonWinent line

3. Blocking T Trueing (4T} &Y T8t 10T & AFT)-HULT %ﬁqwﬂ-aﬂﬁwﬁaﬁu ORI STAN &
WW% 311% i (crosswise yarns) %‘%?[W gl foRe (skewing) ZITH%"Q’E (bowing) foams <
g1 T HUS B 3H-I9 BIH (off-grain fabric) | THFIT HUST Hlcd J Tgd ITD YT B! el
%mﬁmwaﬁ@m%ﬁﬁw% , RIS 8! 3R U1 H SIRTHS® Bl |

O\

Skrew Skrew Skrow

>
'

— M —

3 s
£ :
| / | / /
. 7
A. Defect Free Fabric B. Bowing C. Skewing

> (Blocking or trueing)
@ggﬂ?ﬁm%mﬁm$aﬁm‘a\rmﬁ?@ﬁ(weﬁ)%ﬂﬂﬁﬁ@{ﬂ%%ﬂqgo%ﬂﬁaﬂm
\%‘ o fo T ST § | 39 oY $US BT IUS! € a9 (diagonal TG T Fial Il 8| SFR HUST 419 IR g,
a1 Usd I UST AT (damp) PR foram Sirar 8 3R fthR iar S g1 74 819 ¥ HUS & 4Tl &Y WreT BT

3 Bl S 2



Gently pull along the bias down to length of the fabric

Selvage \l/

<

g Sian & fo s et U8t avg A sdld g1 A1 18], HUS B Tl WR Bl STD! Th <</

JoTao (selvedge) fPTR 1 AW & TR & Ty fAraman S g1 fe HUS &1 31T fbRT 79 1y
?ﬁwmm?ﬁmﬁﬁ-%(on grain)ﬂmm%éﬁ?ﬂﬁﬁﬁﬁmmwal EH
forera, @ HUST 3HTH-I4 (off grain) BIAT B C-)
’
Self Assessment

v \ )
A. Multiple Choice Questions @Eﬁﬁﬂ'ﬂﬂﬂ) \<’)\

1. Standard allowed hours’ fR@Te & ﬁﬂ'{ faft wraf & v H\Rh A \_rh@'{[ ST %I

i. Standard Allowed Minutes i. Severe Acute Malnutrition

iii. Synchronous Access Mode q > iv. Service Access Multiplexer

2. 1 ol WCER GRT Wl ST ¥ 3R JIR fHT S & dlfer Het Turadl Wik §1S 3T
o Hb | ,\\

i. Fabric cost v ii. Specification sheet

iii. Trims and notions \< iv. Cutting plan

3. @I Kl EFﬂ'sc SIRE] % — cut to order 31R cut to stock |

i. Production plan ii. Specification sheet

iii. Inventory c iv. Cutting plan

Ans: 1 Stan Allowed Minutes. 2. Specification sheet 3.Cutting plan

B. %e following Questions.

\&1 JATG B! AT §HTd 999 foh1-fb g g o e & a1 9ife T, 9=yl
C_) 2. Ui uRYM (TRHe) &) ANTd S Feprel St 82 H&u § gHems|
3. uReM Ao (TR Hieaem) & T dOR & SH-3F I TRUTE 82 TS & gHgmsu|



Session: 3 Garment construction techniques for garment preparation (ﬂﬂ‘%l'F-l

TR F31 & forg ufvem fAmfor qe-iet &1 TRt $311)

«» Garment construction techniques and processes Q
HUS DI G 3R IR HA & 918 I SO F TR TWR Tt I 3faT-3faT fewdi § Hler Sarg|
HUS P Th Sl Pl MUT T SNSHR d1H-ramt (30) IR 11 ST 8 | TR 71 o 63 bty
& O ST¢, Wey, gy, W (Seam) 3R fHARI @ BRI & 91 frda #US &1 9l SR

T ufke o1 gad g fow T 8, S 39 Hofae 3R Tgt QU & H A dxar g §Q

gl
Seams (TH) HUS B SIS BT RIBT §1dT ¢ | T8 HUS! BI fg@rae, Ao 3R YT
YT 1 8 S &1 I FUR F TR, %Gm,weﬁ?amwﬁm%%wm@sﬁ,w

WWW(puckers)%ﬁﬂf@El «
e 1 A1 AT HUS! Bl RIS HRop SISl ol @, dl 39 Wi \ @1 A1 B seamline 3R fFAR
Bﬂﬁ@ﬁseam allowance $&d g v

Typge ams ('\‘ﬂ'II%EF:FR)
ﬁrSeam (HT%I'R'UT?ﬂ'FI) .
%ﬁ%@wﬁﬁ%wﬁﬁ%ﬁmm%@ﬁ R FRB PLAIN
C‘) s B St 81 SEAM |

o A daOmw e



Seam Finish (¥t fosfr=m)
W & G fHIRT B! AT 3R Horgd s & ford =1 fvar wirdT 8 1 399 SUsT IUSdr et 3IR HUS B Q

39 95l 8| QQ

J9H I Y9 | IUANT fore w4 ara i fefaer e awsme e §:- <(,

a. s fBfA=T (Pinked Finish)-398 TH & fFRY & &<t a1 =i F RRT-ST (3t S1) Mﬁﬂ?ﬂ
8| SIH YT BT SXAHTS g1 BT | I8 I BUS| W b1 Sl & Sl Sea] IUSd 81 &, 1 S Bl ST
HH BT 8 Al ) ORE Aba1 el 8 (_3

£l

(Stitched and Pinked Finish)-

(Pinked Finish)

b. fe=s 3} fiars ftfamr (Stitched %ed Finish)-39H Uga T & fHR & Uy RiaE &t ot 8 iR
ﬁnw@w%%@ﬁw ST 2| T8 Beob SUSH aTdl US| A1 S aTd fRY o forg
IgErf grar g

"\ H|B
Bl oo d| 8
H A o I

4| B

- .-

B | [

\ = =
it ot

= ;

A =

ot ot

= e

c’)% (Double stitched finisH) (Overc:"i—st or sérged finish) (Bound finish)



c. U fe<s a1 s9a f&e=s fbfA=T (Edge Stitched / Double Stitched Finish)-39H W & fHR & U1 T 3R
s @) St 81 S TRal & Iy H U s s o ot 8 3R SifafRad uril ) w1e fear Siid 8 1 U8 9
@TWWW% aﬁ&mq(sleeve)\_rﬁsﬁﬁl

STl B 1 T8 Bewp SR HeOH HUS| o 7T ATh-JRT =1 ST 8, Afe T0a & 9 4T Fiehd Iavd &,

d. T8 3R f&e=s =T (Turned and Stitched Finish)-39H 11 & fFR} & 3R Pt P AisHR R }@Q
Saral fewns, gl gl

e. AIPRT T Hus BT (Overcast / Serged Finish)-39% 3flavaie T I W9 & 'ﬁ YT &
U Y FHeR a1 o1 3| U8 Ty SATeT SHATE g aTel e 8 ok Y8iis wust o CRGIRE I

f. IS8 =T (Bound Finish)-39 W & fRI &I <o a1 s feu ¥ ﬁmf%n%l g Sidhe, die gl
Q@rmﬁmw%mWaﬂﬁgﬂﬂﬁ%wméﬁ\ N I gad A ¥ HaR fodr

ST § e =T geapT 3R Yax @l
PLAIN SEAM FRENCH SEAM

2. Enclosed Seams (T-aalies HIH) - 42

. \ BOUND SEAM DOUBLE-STITCHED
Enclosed seam 8 It gIcil & o HUS & =l % Z SEAM

edges) 3R B RP U I8d ¢ | 3T 399

AR B B Texd T8l gidt, oY b HHIT LAPPED SEAM WELT SEAM
tl%_?ﬁ %I g paes) garments | plain sea I @

] Sl v SLOT SEAM OVERLOCKED SEAM
ST ITANT SHAR W wa (@TR), neckline (T, @ f

aaﬁv_rlﬁ) o forar ST 81 39 OVERLOCKED SEAM
U &) fean H et At €, FOor s et AT (bulky) B ST & | S9TerT We ) A1t
seam allowance &I BICH TT HH FIP SRR WGHFIT%I

coIIar(EF‘I'FR)GﬁTc
T dpug
3R Tar

Fr& (b )
\%3 W YHR 1 enclosed seam g FoRIH Tl fHR T RE 3icR U Xed &1 39 & RU H o710 Sl &
u‘e'@raﬁcrééw@%@(wrong side) & AR Ryes & St 81 fhR UL Pl Udiedm T feTT (right side)

foreman o € 3R SR RidrS & St 8, PR 3ier @t e I ke gu St 21




Ig U1 yad SR IRER HUST & o 9ga i3t 8l & i T8 Siex ¥ W1t 3R e foaeh 81 SHHT SUANT
AEN pUs! oY ARl & HUS, g7 b HUS 3R fRiokt H Sre1 811 8 | Afd 39 ST He glal g 3R a1
H HUS B IS (alter) GBS SIT B

Mock French Seam (Wiep Sh< T1H)-ug U= 9 T 3T 3R Il
U 81 395 U IHI plain seam S8 Sidl 8, fhe 3T Ht
BRI BT 3R e Rid g oirar g difes g Ura Iy R faxd |

——

5.
O Tha i Y o1 H B % | b 59 3ieR < Riars &t agA

g 2t €, e Shar A & aret U i1 feet 21 n@&] seam

Mock French seam W@?ﬁ% mﬁ@fﬂﬂ?ﬁ:@% SEl Gﬁiﬂ'ﬂm (cur%?-ﬂc?:{?lﬁsﬁwaﬁw
Tahcll g 3R SReRd TS+ W 39H d5ard BT Ht SIH giar 31 /\

3. geradt | (Decorative Seams) Wﬁ?ﬁ@ﬂa@ﬂ@?ﬁ% : SIEE (right side) Y yels o 915
St €, 1fes U WR e I faws 31 saH W A Bt (top stitching) PUS B! Fer 3R
3THYh T | 8 IR SIS T &b YT BT UGN fEomgT 3R IR fe@ |

Fd T9% UHR ST U § GHSMT T & - 0)0)

* Lapped Seam (ﬁ'@"\‘ﬂﬁ) FEH T 3 -@%meﬁﬁﬁ%l sﬂﬁmﬁ(edges)
ﬁ@ééﬁ%,sﬂ%uwﬁﬁméf& 1 STaT SR T & R R 91 | T i g R A T

gl &1 \()V

Right side

< Tuck width

“— 1cm seam

allowance

Lapped Seam Flat-felled Seam Tucked seam

p

« Flat-felled Seam (e -tres WIW)-3T W B HUS & fhRI & 3fcR FUTaR &l IR fyars ot S 31 78 §gd
TSI, T 3R 1 W Bl 81 8 Sy, UE 3R WIdH Bus! § STeT SUANT 8l |



« Mock Flat-felled Seam (Hidh Trie-bhes WH)-I8 <+ T Tele-thes IIH ot gl 8, Afde ofer I fr R ga
TEd &1 U8 WK 31R wed! g aTelt W B, TR I Heied e g

« Tucked Seam (TFS ATW)-TTH SR A HUS FT {HART MSHR -1 aTdl HUS TR [T O g 3R AT g

IR Ry 1 Sl 81 39 Blel e a1 fesiig sdT 21 U8 e, &3l 3R A # faedt 21 Q<(
« Slot Seam (T H1H)-3TH &1 HUSI P ST UTST VY IGT SI1T © 3R ) TH 3T 7 6T HUST gl
TR I e B R 9 A fEome fur a1 ]| g Sarer 9wy 3R st 3l § 39f 78 2

* Piped / Corded Seam mrs%mﬁ%s%ﬂm-saﬁﬁ%aﬁawua?ﬁq@ (pipe) SIEIR

mﬁﬁ%lmwﬁ@ﬁmﬁmﬁ@ﬁ%wmglwmﬁsﬁ CEIRIE]

« Welt Seam (de€ HH)-3TH T fH-IRT TST 3R GIRT BT @1 91T 81 @l@zwméﬁ%aﬁw
m%ﬁ?wﬁmﬁﬁaﬁ%wﬂ@mﬂﬂ@ﬂ(w)%ﬁmﬁ@z 3R Spe H STeT AT

gl gl “‘\'

[N

< Additional Seam Techniques (ffaf¥ad Fw a@-id)

\ 7
RyarE FRa THT FHad O IRAT &1 B! I8! g %ﬁw,@ﬁvﬁ%aﬁaﬁ%%uw

Sifafaa uforard +f e ol 81 5% b HEd & | TP STUNT Y B ST 3R HTHR &
TR fHar Sira 3| \Q
i amma%’rao—a% (Tri seam aIIowances)—%FWﬁ?ﬂﬂ% ar%ﬂaaaﬁq@: (seam allowance)
aﬁﬁo——iﬁaawﬁ?mw\ S gl

\
D

S T STeT Aret 8) 3R BUS Bl Ui 1 e TRIE 81 e 8, a9 trimming 1 ST 81
Ig T ! Ude SR I 3R Yo g aar |

Trimming of seam allowances Grading of seam



2. AfET (Grading of seam allowances)-3TH TH & HTHT-SET TR (URcl) Bl S-S SIS | Il Sl
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	2. Collars (कॉलर)-कॉलर कपड़ों के गले (neckline) के चारों ओर लगाया जाता है और यह पहनने वाले के चेहरे को सुंदर रूप देता है। सामान्यतः कॉलर सजावट के लिए लगाया जाता है, लेकिन इसका उपयोग गर्दन को धूप से बचाने या सर्दियों में गर्मी देने के लिए भी किया जाता ...
	Sailor Collar Peter Pan Collar                      Turtle Neck Collar
	A. Add-on Collars-Add-on कॉलर अलग से तैयार किए जाते हैं और बाद में कपड़े के गले में लगाए जाते हैं। इन्हें बनाने के लिए आगे और पीछे के गले की माप ली जाती है। Add-on कॉलर को तीन प्रकार में बाँटा जाता है:
	Mandarin collar                                                         Shawl Collar
	(i) Flat Collars-ये कॉलर गले के चारों ओर सीधे या लगभग सीधे (flat) रहते हैं। ऐसे कॉलर अधिकतर महिलाओं और बच्चों के कपड़ों में पाए
	(ii) Stand Collars-इन कॉलरों को Band Collar भी कहा जाता है। यह कॉलर गले के किनारे से ऊपर की ओर खड़े रहते हैं। कॉलर का सामने का किनारा गोल, चौकोर या तिरछा हो सकता है। कभी-कभी यह सामने मिलते हैं या बटन लगाने के लिए थोड़ा ओवरलैप करते हैं। कॉलर की मजबूती ...
	(iii) Rolled Collars-ये कॉलर पहले गले के पास थोड़े खड़े रहते हैं और फिर मुड़कर नीचे की ओर गिरते हैं। इसे collar stand और collar fall कहते हैं। Rolled कॉलर दो प्रकार के होते हैं:

	3. Sleeve (स्लीव)-स्लीव कपड़े का वह हिस्सा होता है जो पहनने वाले के हाथों को ढकता है। इसे कपड़े में आर्महोल (कंधे के पास का हिस्सा) पर लगाया जाता है। स्लीव का मुख्य काम शरीर को ढकना, गर्मी देना और सुरक्षा देना है। इसके अलावा स्लीव कपड़ों को सुंदर बनान...
	A. Set-in Sleeve (सेट-इन स्लीव)-यह सबसे सामान्य प्रकार की स्लीव होती है जो अधिकतर कपड़ों में देखी जाती है। इसे आर्महोल पर अलग से जोड़कर लगाया जाता है। यह स्लीव टाइट, ढीली या फैली हुई डिजाइन में हो सकती है।
	B. Sleeve Bodice Combination (स्लीव-बॉडिस कॉम्बिनेशन)
	a. Kimono Sleeve (किमोनो स्लीव)-इस प्रकार की स्लीव बॉडिस के साथ ही एक ही टुकड़े में काटी जाती है। इसलिए इसमें आर्महोल की सिलाई दिखाई नहीं देती। अंडरआर्म भाग को मजबूत बनाने के लिए वहाँ gusset लगाया जाता है जिससे कपड़ा आरामदायक और मजबूत बनता है।
	Kimono Sleeve Raglan Sleeve Dolman Sleeve
	b. Raglan Sleeve (रैग्लन स्लीव)-इस स्लीव में कंधे और आर्महोल का कुछ हिस्सा काटकर स्लीव के साथ जोड़ दिया जाता है। इसमें अंडरआर्म से नेकलाइन तक तिरछी सिलाई दिखाई देती है। यह स्लीव ढीली और आरामदायक होती है, इसलिए इसे अक्सर स्पोर्ट्सवियर और बुजुर्गों के क...
	c. Saddler Sleeve (सैडलर स्लीव)-इस प्रकार की स्लीव में कंधे के हिस्से से एक छोटा क्षैतिज (horizontal) टुकड़ा काटकर स्लीव के साथ जोड़ा जाता है, जिससे अलग डिजाइन बनता है।
	d. Dolman Sleeve (डोलमैन स्लीव)-इस स्लीव में आर्महोल को बॉडिस में बहुत गहराई और चौड़ाई तक काटा जाता है। फिर इस हिस्से को स्लीव के साथ जोड़कर डोलमैन स्लीव बनाई जाती है। कभी-कभी आर्महोल इतना नीचे होता है कि कपड़े में अंडरआर्म सिलाई भी नहीं होती।
	4. कफ (Cuffs)-कफ कपड़े की एक पट्टी होती है जो स्लीव (बांह) या पैंट के निचले किनारे पर लगाई जाती है। इसका उपयोग कपड़े को सुंदर फिनिश देने और सजावट बढ़ाने के लिए किया जाता है। कफ लगाने से स्लीव या पैंट की लंबाई थोड़ी बढ़ सकती है। कफ अलग-अलग चौड़ाई और आक...
	कफ के प्रकार (Types of Cuffs)
	B. निर्माण विधि के आधार पर (Based on Construction Method)
	ओपन और क्लोज्ड कफ (Open-band and Closed-band Cuffs)
	Types of Pockets (पॉकेट के प्रकार)
	6. Plackets (प्लैकेट)-प्लैकेट कपड़ों में बनाई गई ऐसी खुली जगह होती है जिससे कपड़े पहनना और उतारना आसान हो जाता है। यह खुला भाग सिलाई की सीम (seam) में बनाया जा सकता है या कपड़े को काटकर भी बनाया जा सकता है। प्लैकेट कपड़ों में अलग-अलग जगहों पर हो सकता ...
	Plackets के प्रकार
	a. Centralized Placket (सेंट्रलाइज्ड प्लैकेट)-यह प्लैकेट कपड़े के बिल्कुल बीच में होता है जैसे सेंटर फ्रंट, सेंटर बैक या साइड सीम में। इसके उदाहरण हैं – इवन हेम प्लैकेट, रैप ओवर प्रोजेक्शन प्लैकेट, कंटीन्यूअस रैप प्लैकेट, कुर्ता प्लैकेट, स्लिट ओपनिंग ...
	Even Hem Placket (इवन हेम प्लैकेट)-इसमें ओवरलैप और अंडरलैप दोनों बराबर मोड़े जाते हैं। सेंटर फ्रंट या सेंटर बैक लाइन प्लैकेट के बीच में होती है और बटन भी उसी लाइन में लगाए जाते हैं। यह प्लैकेट अक्सर शर्ट और फ्रॉक में देखा जाता है।
	Wrap Over Projection Placket (रैप ओवर प्रोजेक्शन प्लैकेट)-इसमें रैप वाला भाग ओवरलैप होता है और प्रोजेक्शन वाला भाग अंडरलैप होता है। प्लैकेट को पूरा करने के लिए अतिरिक्त कपड़े की पट्टी लगाई जाती है। इसमें आमतौर पर हुक और आई का उपयोग बंद करने के लिए किय...
	Centralized Placket                         Kurta Placket                        Zipper Placket
	Continuous Wrap Placket (कंटीन्यूअस रैप प्लैकेट) -इस प्लैकेट में एक ही कपड़े की पट्टी से दोनों भाग बनाए जाते हैं। यह आमतौर पर गले के स्लिट, कमर के स्लिट या पुरुषों की शर्ट की बाजू के स्लिट में देखा जाता है। इसमें भी हुक और आई का उपयोग होता है।
	Kurta Placket (कुर्ता प्लैकेट)-यह प्लैकेट कुर्ते के सामने बीच में एक स्लिट बनाकर तैयार किया जाता है। इसमें अतिरिक्त कपड़े की पट्टी से ओवरलैप और अंडरलैप बनाए जाते हैं। इसकी लंबाई पहनने वाले की पसंद के अनुसार अलग-अलग हो सकती है। इसमें बटन, बटनहोल या हुक...
	Slit Opening (स्लिट ओपनिंग)-कभी-कभी कपड़ों में सिर्फ स्लिट बनाकर उसे फेसिंग से फिनिश किया जाता है। इसमें ओवरलैप और अंडरलैप नहीं होते। इसे बंद करने के लिए बटन और लूप का उपयोग किया जाता है। यह अधिकतर बाजू के कफ और गले में देखा जाता है।
	Zipper Placket (ज़िपर प्लैकेट)
	इस प्रकार के प्लैकेट में बंद करने के लिए ज़िपर लगाया जाता है। यह अधिकतर स्कर्ट, पैंट और जैकेट में देखा जाता है।
	उत्पादन की योजना (Planning for Production)
	1. उत्पादन अनुसूची (Production Schedule)-ऑर्डर समय पर भेजने के लिए पूरा उत्पादन कार्यक्रम बनाया जाता है। उत्पादन प्रबंधक शिपमेंट की तारीख से उल्टा समय-सारणी बनाता है, जो आमतौर पर 2–4 महीने की होती है। इसमें सिलाई, कटिंग, कपड़ा और ट्रिम्स की डिलीवरी की...
	2. उत्पादन क्षमता (Production Capacity)-उत्पादन क्षमता का अर्थ है कि एक फैक्ट्री एक निश्चित समय में कितने कपड़े बना सकती है। यह फैक्ट्री के आकार, मशीनों, तकनीक, स्टाइल की जटिलता, कामगारों की कुशलता और योजना पर निर्भर करता है। इंडस्ट्रियल इंजीनियर हर क...
	3. गुणवत्ता मानक तय करना (Specify Quality Standards)-अच्छी गुणवत्ता के लिए उत्पादन के दौरान कुछ मानक तय किए जाते हैं। स्पेसिफिकेशन शीट में कपड़े, ट्रिम्स, सिलाई, सीम, प्रति इंच टांके, बटन और पॉकेट की जगह आदि की जानकारी होती है। इसमें साइज, फिट, फिनिशि...
	4. इन्वेंट्री नियंत्रण (Inventory Control)-उत्पादन के दौरान काम की सही निगरानी के लिए कंप्यूटर आधारित इन्वेंट्री सिस्टम का उपयोग किया जाता है। कटे हुए टुकड़ों पर यूनिवर्सल प्रोडक्ट कोड लगाए जाते हैं, जिससे अलग-अलग स्टाइल, रंग और साइज की पहचान आसानी से...
	5. कटिंग योजना (Cutting Plan)-हर स्टाइल के ऑर्डर के अनुसार कटिंग की योजना बनाई जाती है। इसके दो तरीके होते हैं — कट टू ऑर्डर और कट टू स्टॉक।
	Preparatory Steps for Garment Construction (गारमेंट बनाने से पहले की तैयारी)
	1. Preshrinking (पहले से सिकुड़न हटाना)-जब कपड़ा धोने के बाद छोटा हो जाता है तो उसे Shrinkage (सिकुड़न) कहते हैं। यह अक्सर पहली धुलाई में होता है जिसे Relaxation Shrinkage कहते हैं। कुछ कपड़ों में बाद की धुलाई में भी थोड़ी सिकुड़न हो सकती है जिसे Resi...
	3. Blocking या Trueing (धागों को सही कोण में लाना)-कपड़ा बनाते समय कभी-कभी उसमें दोष आ जाते हैं। इन दोषों के कारण कपड़े के आड़े धागे (crosswise yarns) टेढ़े हो सकते हैं। इससे धागे तिरछे (skewing) या मुड़े हुए (bowing) दिखाई देते हैं। ऐसे कपड़े को ऑफ-ग...
	A. Multiple Choice Questions (बहुविकल्पीय प्रश्न)
	(Seam)
	Types of Seams (सीम के प्रकार)
	Seam Finish (सीम फिनिश)
	2. Enclosed Seams (एन्क्लोज़्ड सीम)
	French Seam (फ्रेंच सीम)
	Mock French Seam (मॉक फ्रेंच सीम)-यह फ्रेंच सीम का आसान और सस्ता रूप है। इसमें पहले सामान्य plain seam बनाई जाती है, फिर उसके कच्चे किनारों को अंदर मोड़कर सिल दिया जाता है ताकि वह फ्रेंच सीम जैसा दिखे।
	3. सजावटी सीम (Decorative Seams) -सजावटी सीम वे सीम होती हैं जो कपड़े के सामने (right side) से सिलाई करके बनाई जाती हैं, ताकि कपड़े पर डिजाइन साफ दिखाई दे। इसमें ऊपर से की गई सिलाई (top stitching) कपड़े को सुंदर और आकर्षक बनाती है। कई बार अलग रंग के ध...
	• Lapped Seam (लैप्ड सीम) -इसमें दो कपड़ों को एक-दूसरे के ऊपर रखकर सिलाई की जाती है। इसमें किनारे (edges) दिखाई देते हैं, इसलिए यह ऐसे कपड़ों के लिए सही है जो ज्यादा उधड़ते नहीं हैं जैसे लेदर आदि। यह सीम हल्की और कम मोटी होती है।
	Lapped Seam                                            Flat-felled Seam                                  Tucked seam
	• Flat-felled Seam (फ्लैट-फेल्ड सीम)-इस सीम में कपड़े के किनारों को अंदर छुपाकर दो बार सिलाई की जाती है। यह बहुत मजबूत, साफ और टिकाऊ सीम होती है। यह जीन्स, शर्ट और स्पोर्ट्स कपड़ों में ज्यादा उपयोग होती है।
	• Mock Flat-felled Seam (मॉक फ्लैट-फेल्ड सीम)-यह देखने में फ्लैट-फेल्ड सीम जैसी होती है, लेकिन अंदर से किनारे खुले रहते हैं। यह सस्ती और जल्दी बनने वाली सीम है, पर उतनी मजबूत नहीं होती।
	• Tucked Seam (टक्ड सीम)-इसमें ऊपर वाले कपड़े का किनारा मोड़कर नीचे वाले कपड़े पर रखा जाता है और थोड़ी दूरी पर सिलाई की जाती है। इससे छोटा फोल्ड या डिजाइन बनता है। यह शर्ट, ब्लाउज और योक में दिखती है।
	• Slot Seam (स्लॉट सीम)-इसमें दो कपड़ों के बीच थोड़ा गैप रखा जाता है और नीचे एक अलग रंग का कपड़ा लगाया जाता है। ऊपर से सिलाई करने पर बीच में डिजाइन दिखाई देता है। यह ज्यादा समय और कपड़ा लेती है इसलिए महंगी होती है।
	• Piped / Corded Seam (पाइप्ड या कॉर्डेड सीम)-इसमें कपड़े के बीच एक पतली पट्टी (pipe) लगाई जाती है जो बाहर दिखाई देती है। अगर उसमें डोरी डाल दी जाए तो उसे कॉर्डेड सीम कहते हैं। यह कपड़े को 3D और आकर्षक बनाती है।
	• Welt Seam (वेल्ट सीम)-इसमें एक किनारा बड़ा और दूसरा छोटा रखा जाता है। सिलाई के बाद बड़ा किनारा छोटे को ढक लेता है और ऊपर से सिलाई की जाती है। इससे उभरा हुआ (3D) डिजाइन बनता है। यह कोट और जैकेट में ज्यादा इस्तेमाल होती है।
	 Additional Seam Techniques (अतिरिक्त सीम तकनीकें)
	2. ग्रेडिंग (Grading of seam allowances)-इसमें सीम के अलग-अलग लेयर (परतों) को अलग-अलग चौड़ाई में काटा जाता है। यह तकनीक मोटे कपड़ों या कई लेयर वाले सीम में उपयोग होती है। इससे सीम मोटा नहीं दिखता और सपाट (flat) रहता है।
	3. कोनों की कटाई (Trimming the corners)-कॉलर और कफ जैसे हिस्सों में जहाँ कोने होते हैं, वहाँ अतिरिक्त कपड़ा काट दिया जाता है।                           Trimming the corners                                               Clipping and Notching
	इससे कपड़ा पलटने पर कोने अच्छे से बैठते हैं और फुलाव (bulk) न  हीं आता।
	4. क्लिपिंग और नॉचिंग (Clipping and Notching)-यह तकनीक घुमावदार (curved) सीम में उपयोग होती है ताकि सीम सपाट और स्मूद दिखे।
	5.नॉचिंग (Notching)-नॉचिंग एक सिलाई तकनीक है जिसमें गोल या बाहर की ओर मुड़ी हुई सिलाई (curved seam) पर छोटे-छोटे V आकार के कट लगाए जाते हैं। यह कट seam allowance में किए जाते हैं ताकि कपड़ा आसानी से मुड़ सके और सिलाई के बाद उभरा हुआ या खिंचा हुआ न दिख...
	6. अंडर-स्टिचिंग (Under-stitching)-अंडर-स्टिचिंग एक फिनिशिंग तकनीक है, जो कॉलर, कफ, नेकलाइन और आर्महोल जैसे हिस्सों में की जाती है। इसमें सिलाई कपड़े के अंदर वाले हिस्से (facing या underlayer) पर की जाती है, जिससे वह बाहर की तरफ मुड़कर दिखाई न दे। इसस...
	Under-stitching                                                                                   Easing
	7. ईजिंग (Easing)-ईजिंग एक तकनीक है जिसमें दो अलग-अलग लंबाई के कपड़ों को बिना सिलवट (puckering) के जोड़ा जाता है। इसमें लंबे कपड़े को हल्का-सा समेटकर छोटे कपड़े के साथ मिलाया जाता है। यह तकनीक स्लीव (बांह), प्रिंसेस सीम और कमरबंद जोड़ते समय ज्यादा उपय...
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